UA
Tabnuus ximivyHoi ctinkocTi ¢ptoponnactiB F26 (PVDF) Tta F46 (FEP)

Ymo8Hi nosHaveHHs: A = BidmiHHO (pekomeHdyemscsi) | B = 3adosinbHo (obmexxeHe 3acmocysaHHsi) | C = ObepexHo, He pekoMeHOyembCsi mpueanul Yac
| D = Hecmitikuti, 3abopoHeHo. Ymosu: ~20°C (kimHamHa memnepamypa). F26 = PVDF; F46 = FEP.

Cepena KoHueHTpauis F26 Fa6 MpumiTtka (anA HacociB)
s seURES (PVDF) | (FEP) P &

O6buaea maTepianu nigxoaatb Ansg mopcbkoi Boaun; PVDF
Mopcbka Boga, conboBUIn PO3YMH HacunyeHnnin A A 4acTO BUKOPUCTOBYETBHCS B MarHiTHWX Hacocax, FEP —y
dyTEpOBaHNX Hacocax

ConsHa kucnota HCI <37% A A CrTinkuii HaBiTb Y KOHLEHTPOBaHI CONSHIA KNCMOTI
0, H . . ™
CipuaHa kucnota H SO <70% A A 98% KOoHLU. cipyaHa kuenota: PVDF — B (He npu BUCOKi#
Temneparypi), FEP — A
A3soTHa kucnota HNO <30% A A  65% po3umH a3oTHoi kucnotu: PVDF — B, FEP — A
OptodocdopHa kucnota H PO <85% A A Lupoko 3acTocoByeTbCs AN PocOpHOI KMCIOTK
Mnagikosa kucnora HE <40% B A PVDF HeCTII./lKI/II/I npu BUCOKIN TemnepaTypi Ta BUCOKIN
koHueHTpauii HF, FEP npautoe kpawe
OuroBa (KpuxaHa) kucnoTa KpvxaHa A A Crinkuid go opraHiyHuxX Kucnot
Mapokevn HaTpilo NaOH <50% A A CuvnbHWIA Nyr; NPy BUCOKIN TemnepaTypi Ta KOHLeHTpauii

BnactmeocTi PVDF noripLuytotbcs

linoxnopwut HaTtpito NaCIO XnopHa Boga; PVDF 3 yacom cTapie Ta TpickaeTbCs, KpaLlmm

_190,
(BigbintoBay) 5-12% = = Bnbopom € FEP / PTFE
Mepexuc Bomkio H O <30% B A I'Ipvm BUCOKIN KOHLIEHTPaLii Nepekncy BOAHIO iCHYE PU3MK
pynHyBaHHA PVDF
MeTaHon, eTaHon 100% A A  Criikuin go cnupTis
PVDF pynHyeTbcs nif gieto aueToHy, MeTUn-eTUN-KETOHY
0,
ALIETOH, KETOHU 100% D A (MEK): FEP crifikui
[OuxnopmeTaH, Xnopogopm o [anoreHoBaHi ByrneBoaHi BUKNMKatoTb HabyxaHHs PVDF;
. 100% C A L
(ranoreH. ByrneBoaHi) FEP crivikuia
Tonyon, Kennon (@pomaruuni 100% C A ApomaTtuyHi pO34MHHWKM BUKNMKaloTb HabyxaHHA PVDF
BYIMEBOAHI)
AmiayHa Boga KOHueHTPOBaHMM A A  Crinkuit po amiaky
amiak
Bonorui xnop, xnopHa sBoga Hacuuenwnii po3umH B A Ans cepeposmw 3 xopom kpaie FEP / PTFE, ne
BuKopucTtoByBaTtn PVDF
PosnnasneHi nyxHi metanu, dptop | Bucoka Temnepatypa - D O6wuaBa maTtepiany HeCTiNnKi

HdonycTtuma TpuBana Temneparypa ekcnnyarawuii

F46 (FEP) <200 °C H.OBHICTPO dpTOpOBaHMI MaTepiarn, Ko_poswma .CTIVIKICTb 6nunsbka oo PTFE;
nigxoanTb Ans yTepyBaHHs KOPMNYCiB HAcociB

Bucoka mexaHiyHa MiLHICTb Ta XXOPCTKICTb; ANsi KOpryciB Ta poboymnx Konic
F26 (PVDF) <120 °C LliNbHOMNNACTUKOBKX HACOCIB; criabka CTilKiCTb 40 KETOHIB, apoMaThKn Ta
CUITbHNX OKUCITIOBAYIB.



RU
Tabnuua xumuyeckomn cronkoctu cproponnactos F26 (PVDF) n F46 (FEP)

YcnosHbie 0bo3HauyeHusi: A = OmnuyHo (pekomeHOyemcsi) | B = YooenemeopumernbHo (o2paHuyeHHoe npumeHeHue) | C = OcmopoxHo, He
pekomeHOyemcsi OnumernsHo | D = Heycmolivus, 3anpeuwjeHo. Ycnosusi: ~20°C (komHamHasi memnepamypa). F26 = PVDF; F46 = FEP.

Cpena KoHueHTpauus F26 Fa6 MpumeyvaHue (ans HacocoB)
pea S (PVDF) | (FEP) P =

[na mopckown Bogbl 06a noaxoaart; PVDF yacto
Mopckas Boga, coneBowv pacTBop HacbiweHHbIn A A ncnonb3yeTcs B MarHUTHbIX Hacocax, FEP — B
yTEPOBaHHLIX Hacocax

ConsiHas kucnota HCI <37% A A CrtabuneH faxe B KOHLUEHTPUPOBAHHOW COMSIHOM KMUCHOTe
0, . _ ~

CepHast kucrota H SO <70% A A 98% KoHU. cepHas kucnota: PVDF — B (He npu BbICOKOM
Temnepartype), FEP — A

A3soTHas kucnota HNO <30% A A 65% KoHLU,. a3oTHasa kucnota: PVDF — B, FEP — A

OpTtodocdopHas kucrnota H PO <85% A A LLnpoko npumeHsieTcs Anst hoCOPHON KUCMOThI

MNnasukosas kucnora HF <40% B A PVDF HeycTOn4MB Npu BICOKOW TemnepaType 1 BbICOKOM
KoHUeHTpauuu HF, FEP pa6oTtaeT ny4we

YkcycHas (negsiHast) kucnoTa IlepsaHas A A CrabuneH k opraHM4eckum Kucnotam

Fuapokeis HaTpua NaOH <50% A A CunbHas WEnoYb; Npu BbICOKOW TemnepaType u

KoHueHTpauun ceovictBa PVDF yxyawatoTcs

'mnoxnoput HaTpust NaClO XnopHas Boga; PVDF co BpeMeHeM cTapeeT 1 TpeckaeTcs,

4190,
(oTbenvBaTens) 5-12% = = npepnoytutensHee FEP / PTFE
Mpy BbICOKOW KOHLEHTPaLMN Nepekncn BoAopoaa puck
< 0,
Mepekuncb Bogopoaa H O <30% B A paspyLueHns PVDF
MeTaHon, aTaHon 100% A A  CrabuneH k cnuptam
ALIGTOH, KETOHbI 100% D A PVDF paavpyLuaech OT aueToHa, MeTunatunketoHa (MIK);
FEP ycTtonume
OunxnopmeTaH, xnopodopm o ["anoreHmpoBaHHble YrneBoAopoabl BbI3biBaOT HabyxaHwe
100% C A . -
(ranoreH. yrnesogopogap!) PVDF; FEP yctonume
Tonyon, keunon (apomatueckne 100% C A Apomatunyeckue pacTBopuTenu Bbi3biBaloT HabyxaHne PVDF
yrneBoAopOAabl)
AmMMUayHas Boga KOHUEHTPMPOBaHHbIV A A  Kammuaky yctonums
amMMmak

HacblwweHHbIn [ns cpen c xnopom npegnoytutensHee FEP / PTFE, He

BnaxHbIi x1op, xrnopHasa Boaa B A
P P A pacTteop ucnons3osatb PVDF
PacnnaBneHHble LWenoYyHble Bhicokas .
— D O6a matepuana He yCTONYMBBI
MeTannbl, TOp Temnepartypa

Honyctumas gnutenbHas TeMnepartypa 3KcrnyaTauum

F46 (FEP) <200 °C Hoan?CTbro (PTOPMpPOBAHHbIA MaTepuarn, KOpPO3MOHHasi CTOMKOCTb 6Mn3ka K
PTFE; nogxoauT ans dyTepoBK/ KOPMNycoB HACOCOB

Bbicokas mexaHunyeckasi NPOYHOCTb U XKECTKOCTb; AN KOPMYCoB U paboymx
F26 (PVDF) £120°C KON&c LienbHONNacTUKOBbLIX HACOCOB; crnabas CTOMKOCTb K KeTOHaM, apoMaTuke
1 CUMbHBLIM OKUCAIUTENAM



EN
Chemical resistance table of fluoroplastics F26 (PVDF) and F46 (FEP)

Legend: A = Excellent (recommended) | B = Satisfactory (limited use) | C = Caution, not recommended for long term use | D = Unstable, prohibited.
Conditions: ~20°C (room temperature). F26 = PVDF; F46 = FEP.

. F26 F46
Wednesday (PVDF) | (FEP) Note (for pumps)

Both materials are suitable for seawater; PVDF is often used

Sea water, saline solution Saturated A A ; -
in magnetic pumps, FEP in lined pumps
Hydrochloric acid HCI <37% A A  Stable even in concentrated hydrochloric acid
o . S _ .
Sulfuric acid H SO <70% A A 98% conc. sulfuric acid: PVDF — B (not at high temperature),
FEP — A
Nitric acid HNO <30% A A  65% nitric acid solution: PVDF — B, FEP — A
Orthophosphoric acid H PO <85% A A  Widely used for phosphoric acid
. . PVDF is unstable at high temperature and high concentration
<, 0,
Hydrofluoric acid HF <40% B A of HF, FEP performs better
Acetic (glacial) acid Iceberg A A Resistant to organic acids
. . Strong alkali; at high temperature and concentration, the
< 0,
Sodium hydroxide NaOH <50% A A properties of PVDF deteriorate
Sodium hypochlorite NaCIO o Chlorine water; PVDF ages and cracks over time, FEP/PTFE
5-12% B A .
(bleach) is a better choice
. At high concentrations of hydrogen peroxide, there is a risk of
0,
Hydrogen peroxide H O <30% B A destruction of PVDF
Methanol, ethanol 100% A A Resistant to alcohols
Acetone, ketones 100% D A PVDE is dgstroyed by acetone, methyl ethyl ketone (MEK);
FEP is resistant
Dichloromethane, chloroform o Halogenated hydrocarbons cause PVDF to swell; FEP is
100% C A .
(halogenated hydrocarbons) resistant
Toluene, xylene (aromatic 100% C A  Aromatic solvents cause PVDF to swell
hydrocarbons)
Ammonia water Concentrgted A A Ammonia resistant
ammonia
Wet chiorine, chlorine water Saturated solution B A For environments with chlorine, FEP/PTFE is preferable, do
not use PVDF
Molten alkali metals, fluorine High temperature - D Both materials are unstable

Permissible continuous operating temperature

F46 (FEP) <200 °C Fully quorln_ated material, corrosion resistance close to PTFE; suitable for lining
pump housings

High mechanical strength and stiffness; for all-plastic pump housings and

F26 (PVDF) <120°C impellers; poor resistance to ketones, aromatics and strong oxidants.



Tabela odpornosci chemicznej fluoroplastow F26 (PVDF) i F46 (FEP)

Legenda: A = Doskonata (zalecana) | B = Zadowalajgca (ograniczone uzytkowanie) | C = Ostroznie, niezalecane do dfugotrwatego uzytkowania | D =
Niestabilna, zabroniona. Warunki: ~20°C (temperatura pokojowa). F26 = PVDF; F46 = FEP.

F26 | F46

Oba materiaty nadajg sie do wody morskiej; PVDF jest czesto

Woda morska, roztwér soli Nasycony A A  stosowany w pompach magnetycznych, FEP w pompach
wyktadanych
Kwas solny HCI <37% A A Stabilny nawet w stezonym kwasie solnym

98% stez. kwasu siarkowego: PVDF — B (nie w wysokiej

H 0,
Kwas siarkowy H SO <70% A A temperaturze), FEP — A
Kwas azotowy HNO <30% A A 65% roztwér kwasu azotowego: PVDF — B, FEP — A
Kwas ortofosforowy H PO <85% A A  Szeroko stosowany do kwasu fosforowego

PVDF jest niestabilny w wysokiej temperaturze i przy
0,

Kwas fluorowodorowy HF <40% = A \ysokim stezeniu HF, FEP dziata lepiej
Kwas octowy (lodowaty) Gora lodowa A A  Odporny na kwasy organiczne
Wodorotlenek sodu NaOH <50% A A Silna zasada; w wysokiej temperaturze i stezeniu wiasciwosci

PVDF ulegajg pogorszeniu

Podchloryn sodu NaCIO Woda chlorowana; PVDF z czasem ulega starzeniu i peka,

_190,
(wybielacz) 5-12% B A lepszym wyborem jest FEP/PTFE
Nadtlenek wodoru H O <30% B A Pr;y wyso.klch stezeniach nadtlenku wodoru istnieje ryzyko
zniszczenia PVDF
Metanol, etanol 100% A A  Odporny na alkohole
PVDF ulega zniszczeniu pod wptywem acetonu i
o,
Aceton, ketony 100% = = metyloetyloketonu (MEK); FEP jest odporny
Dichlorometan, chloroform 100% C A Weglowodory halogenowane powodujg pecznienie PVDF,
weglowodory halogenowane jest odporny
lowodory hal ? FEP jest od
Zgﬁ;&/g%gﬂ (weglowodory 100% C A  Rozpuszczalniki aromatyczne powodujg pecznienie PVDF
Woda amoniakalna Skoncentljowany A A Odporny na amoniak
amoniak
Mokry chior, woda chlorowana Roztwér nasycony B A W $rodowiskach z obecnoscig chloru zaleca sie stosowanie

FEP/PTFE, nie nalezy uzywa¢ PVDF

Stopione metale alkaliczne, fluor | Wysoka temperatura

D Oba materiaty sg niestabilne

Dopuszczalna ciggta temperatura pracy

Materiat catkowicie fluorowany, odporno$c¢ na korozje zblizona do PTFE; nadaje

F46 (FEP) =200°C sie do wyktadania obudéw pomp

Wysoka wytrzymato$é mechaniczna i sztywnos¢; do obuddw pomp i wirnikow
F26 (PVDF) <120 °C wykonanych w catosci z tworzywa sztucznego; staba odpornos¢ na ketony,
zwigzki aromatyczne i silne utleniacze.



Tabelle der chemischen Bestandigkeit von Fluorkunststoffen F26 (PVDF) und F46 (FEP)

Legende: A = Ausgezeichnet (empfohlen) | B = Befriedigend (eingeschrénkt einsetzbar) | C = Vorsicht, nicht fiir den Langzeiteinsatz empfohlen | D =
Instabil, verboten. Bedingungen: ~20 °C (Raumtemperatur). F26 = PVDF; F46 = FEP.

. F26 F46 . -

Beide Materialien sind fur Meerwasser geeignet; PVDF wird

Meerwasser, Salzlésung Gesattigt A A haufig in Magnetpumpen, FEP in ausgekleideten Pumpen
verwendet.
Salzsaure (HCI) <37% A A Auch in konzentrierter Salzsaure stabil
o ; . _ . .
Schwefelsaure H SO <70% A A 98%ige Schwefelsdure: PVDF — B (nicht bei hohen
Temperaturen), FEP — A
Salpetersdure HNO <30% A A  65%ige Salpetersaurelésung: PVDF — B, FEP — A
Orthophosphorsaure H PO <85% A A  Weit verbreitet fir Phosphorsaure
- PVDF ist bei hohen Temperaturen und hohen HF-
[s)
Fluorwasserstoffsaure HF <40% B A Konzentrationen instabil, FEP schneidet besser ab.
Essigsaure (Eissaure) Eisberg A A  Bestandig gegeniiber organischen Sauren
. . Starke Lauge; bei hohen Temperaturen und Konzentrationen
0,
Natriumhydroxid NaOH <50% = = verschlechtern sich die Eigenschaften von PVDF.
Natriumhypochlorit NaCIO o Chlorwasser; PVDF altert und reif3t mit der Zeit, FEP/PTFE ist
. . 5-12% B A .
(Bleichmittel) eine bessere Wahl
. Bei hohen Konzentrationen von Wasserstoffperoxid besteht
0,
Wasserstoffperoxid H O <30% B A die Gefahr der Zerstérung von PVDF.
Methanol, Ethanol 100% A A  Alkoholbestandig
Aceton, Ketone 100% D A PVDF wird durch Aceton und Methylethylketon (MEK)

zerstort; FEP ist bestandig.

Dichlormethan, Chloroform Halogenierte Kohlenwasserstoffe lassen PVDF aufquellen;

o,

(halogenierte Kohlenwasserstoffe) 100% ¢ = FEP ist bestandig.
Toluol, Xylol (aromatische 100% C A  Aromatische Lésungsmittel bewirken, dass PVDF aufquillt.
Kohlenwasserstoffe)
Ammoniakwasser Konzentngrtes A A Ammoniakresistent

Ammoniak

s . Fuar chlorhaltige Umgebungen ist FEP/PTFE vorzuziehen;
Nasschlor, Chlorwasser Gesattigte Losung B A PVDF sollte nicht verwendet werden.
Geschmolzene Alkalimetalle, Fluor| Hohe Temperatur - D Beide Materialien sind instabil.

Zulassige Dauerbetriebstemperatur

F46 (FEP) <200 °C VoII_standlg quorlengs Material, Korrosmnsl?estandlgkelt ahnlich wie PTFE;
geeignet zur Auskleidung von Pumpengehdusen

Hohe mechanische Festigkeit und Steifigkeit; fir Pumpengehause und Laufrader
F26 (PVDF) <120 °C aus Vollkunststoff; geringe Bestandigkeit gegeniber Ketonen, Aromaten und
starken Oxidationsmitteln.



FR
Tableau de résistance chimique des fluoroplastiques F26 (PVDF) et F46 (FEP)

Légende : A = Excellent (recommandé) | B = Satisfaisant (usage limité) | C = A utiliser avec précaution, usage prolongé non recommandé | D = Instable,
interdit. Conditions : ~20 °C (température ambiante). F26 = PVDF ; F46 = FEP.

. F26 F46

Ces deux matériaux conviennent a I'eau de mer ; le PVDF est
eau de mer, solution saline Saturé A A souvent utilisé dans les pompes magnétiques, le FEP dans
les pompes revétues.

acide chlorhydrique HCI <37% A A  Stable méme dans l'acide chlorhydrique concentré

Acide sulfurique concentré a 98 % : PVDF — B (ne pas

. . <7000
Acide sulfurique H SO s70% A A utiliser a haute température), FEP — A
Acide nitrique HNO <30% A A  Solution d'acide nitrique a 65 % : PVDF — B, FEP — A
Acide orthophosphorique H PO <85% A A  Largement utilisé pour I'acide phosphorique
. . Le PVDF est instable a haute température et a forte
<, 0,
Acide fluorhydrique HF s40% B A concentration d'HF, le FEP est plus performant.
Acide acétique (glacial) Iceberg A A  Résistant aux acides organiques
. Base forte ; a haute température et concentration, les
<E(0 ; ,
Hydroxyde de sodium NaOH <50% A A propriétés du PVDF se détériorent
Hypochlorite de sodium NaCIO 5-129 B A Eau chlorée ; le PVDF vieillit et se fissure avec le temps, le
(eau de Javel) ? FEP/PTFE est un meilleur choix.
, R A fortes concentrations de peroxyde d'hydrogéne, il existe un
< 0,
Peroxyde d'hydrogéne H O <30% B A risque de destruction du PVDF
Méthanol, éthanol 100% A A  Résistant aux alcools
. ) Le PVDF est détruit par I'acétone et la méthyléthylcétone
o,
Acétone, cétones 100% g A (MEK); le FEP y est résistant,
Dichlorométhane, chloroforme 100% c A Les hydrocarbures halogénés provoquent le gonflement du
(hydrocarbures halogénés) ? PVDF ; le FEP y est résistant.
Tolueng, xylene (hydrocarbures 100% C A Les solvants aromatiques provoquent le gonflement du PVDF
aromatiques)
Eau ammoniacale Ammoniac concentré A A Résistant & 'ammoniac
Chlore humide, eau chlorée Solution saturée B A Dans I,e§ enV|r9nf1ements contenant du chlore, le FEP/PTFE
est préférable ; n'utilisez pas de PVDF.
Métaux alcalins fondus, fluor température élevée - D Les deux matériaux sont instables

Température de fonctionnement continue admissible

Matériau entiérement fluoré, résistance a la corrosion proche de celle du PTFE ;

F46 (FEP) =200°C convient au revétement des corps de pompe.

Haute résistance mécanique et rigidité ; pour les corps de pompe et les turbines
F26 (PVDF) <120 °C entierement en plastique ; faible résistance aux cétones, aux composés
aromatiques et aux oxydants puissants.



ES
Tabla de resistencia quimica de los fluoroplasticos F26 (PVDF) y F46 (FEP)

Leyenda: A = Excelente (recomendado) | B = Satisfactorio (uso limitado) | C = Precaucion, no recomendado para uso prolongado | D = Inestable,
prohibido. Condiciones: ~20 °C (temperatura ambiente). F26 = PVDF; F46 = FEP.

A F26 F46

Ambos materiales son adecuados para agua de mar; el
Agua de mar, solucién salina Saturado A A  PVDF se usa a menudo en bombas magnéticas y el FEP en
bombas revestidas.

Acido clorhidrico HCI <37% A A Estable incluso en acido clorhidrico concentrado.

Acido sulfurico concentrado al 98%: PVDF — B (no a alta

' P [s)
Acido sulftrico H SO <70% A A temperatura), FEP — A
Acido nitrico HNO <30% A A  Solucién de acido nitrico al 65%: PVDF — B, FEP — A
Acido ortofosférico H PO <85% A A  Ampliamente utilizado para el acido fosférico
Acido fluorhidrico HF <40% B A El PVDF e§ inestable a altas temperaturas y altals
concentraciones de HF, el FEP se comporta mejor.
Acido acético (glacial) Iceberg A A Resistente a los acidos organicos
Hidroxido de sodio NaOH <50% A A Alca!l fuerte; a alta temperatura.y concentracion, las
propiedades del PVDF se deterioran.
. . . . Agua clorada; el PVDF envejece y se agrieta con el tiempo,
_190,
Hipoclorito de sodio NaClO (lejia) 5-12% B A el FEP/PTFE es una mejor opcion.
Peréxido de hidrégeno H O <30% B A A altas concentrac.lc,mes de peroxido de hidrégeno, existe el
riesgo de destruccion del PVDF.
metanol, etanol 100% A A Resistente a los alcoholes
Acetona, cetonas 100% D A El PVDF se destruye con acetona y metil etil cetona (MEK);

el FEP es resistente.

Diclorometano, cloroformo Los hidrocarburos halogenados hacen que el PVDF se

100% C A

(hidrocarburos halogenados) hinche; el FEP es resistente.
Toluepq, xileno (hidrocarburos 100% C A Los disolventes aromaticos provocan la hinchazén del PVDF.
aromaticos)
agua amoniacal Amoniaco A A  Resistente al amoniaco

concentrado
Cloro htimedo, agua clorada Solucion saturada B A ﬁslgl:entornos con cloro, es preferible FEP/PTFE; no utilice
Metales alcalinos fundidos, fluor Temperatura alta - D  Ambos materiales son inestables.

Temperatura de funcionamiento continuo admisible

F46 (FEP) <200 °C Material totalmentg flgorado, con resistencia a la corrosioén similar a la del PTFE;
apto para el revestimiento de carcasas de bombas.

Alta resistencia mecanica y rigidez; para carcasas e impulsores de bombas
F26 (PVDF) <120 °C totalmente de plastico; poca resistencia a cetonas, aromaticos y oxidantes
fuertes.
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